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YÖNETİM KADROSU  / Managing Staff

Yönetim Kr. Bşk. / Chairman of the Board : Hüseyin Kul
Yönetim Kr. Bşk. Yrd. / Vice Chairman : Mustafa Kul
Fabrika Md. / Factory Manager : Tezcan Gülçay
Üretim Md. / Production Manager : Ayşegül Yıldız
Kalite Md. / Quality Manager : Sezgin Kabahasan
Mühendislik md. / Engineering Manager : Milat Kul

KALİTE BELGELERİ  / Certiications

Kesme ve delme,derin çekme,-
kalibre, prograsiv, hassas kesme 
metal kalıpları. Fren sistemi par-
çaları, hava süspansiyon metal 
parçaları, gövde parçaları, özel 
talaşlı imalat parçaları (mil,burç, 
pim vb.)

Kalıp, pres, hassas kesme,
talaşlı imalat, kaynak (punta, 
gazaltı), kaplama 

Cutting and drilling, drafting, 
calibre, progressive, 
ineblanking metal moulds, 
brake system parts, air 
suspension metal parts, body 
parts, special machining parts 
(axle, bush, bolt etc)

Mould, press, ineblanking, 
machining welding, coating

ÜRÜN ÇEŞİTLERİ  / Products

ÜRETİM ALANI  / Production Field

Ertuğrulgazi - 798 021 9511

VERGİ DAİRESİ  / Tax Administration

PERSONEL SAYISI  / Number Of Employes 360

KURULUŞ YILI  / Established In 1986

TİCARET SİCİLİ  / Trade Register 5000033

Şahinkul Makina ve Yedek Parça San.Tic.A.Ş.

10.500 m2 kapalı alanı bulunan Şahinkul; kalıp, pres, 
talaşlı imalat, kaynak - montaj, kaplama konularında 
üretim yapmaktadır. Kalıp bölümünde konvansiyonel 
makinalara ilaveten CNC frezeleri ile her türlü sac 
şekillendirme kalıpları, kaynak ve kontrol aparatları 
yapılmaktadır. Pres Bölümü 400 ton Hassas Kesme Pre-

si, 100 ile 1200 Ton arası kapasitedeki 1830x3000mm 
tabla ebatlı hidrolik ve mekanik preslerle çeşitli 
büyüklükte sac parçalar şekillendirilmektedir. Talaşlı 
İmalat Bölümünde dövme ve çubuk malzemelerle özel 
vidalar, pernolar, pimler, perçinler, somunlar, piston-

lar, vites milleri vb. imal edilmektedir. Kaynak-Montaj 
bölümünde TIG, MIG ve MAG projeksiyon punta 
kaynakları ve kenetli montaj işlemleri yapılmaktadır. 
Kaplama Bölümünde 3.000 dm2/saat çinko kaplama 
kapasitesine sahip banyolarda her türlü metal parça 
alkali ve asitik çinko kaplama yöntemiyle Cr+3 pasi-
vasyon kaplanmakta, korozyon dayanımını arttırıcı 
laklama prosesine tabi tutulabilmektedir.

Our factory, which operates in a 10.500 m2 indoor facility 
in DOSAB, makes production on moulding, pressing, 
machining, welding- assembling and coating. In our 
mould department, we manufacture all kinds of metal 
sheet shaping moulds, welding and control apparatuses 
by utilizing conventional machines and CNC cutters. 
Press Department shapes various size metal sheets with 
Fineblanking Press (400 tons), Hydraulic and Mechanic 
Presses between 100 - 1200 ton 1830x3000mm table 
capacities. Our machining department, manufactures 
special screws, bolts, clinches, bolt pins, pistons, gear 
shafts with wrought and rod equipments. Welding - 
Assembling department performs TIG, MIG and MAG, 
projection spot weldings and clamping processes. In 
the coating department, which has 3.000 dm2/hour zinc 
coating capacity, all kinds of metal parts are being coated 
with Cr +3 passivating with alkali and acidic zinc coating 
method and undergo a corrosion duration aggra-vating 
lacquer processes.

Adres  / Address:  Ali Osman Sönmez Cd. No: 9 DOSAB / BURSA Telefon / Phone:  +90 224 261 15 30 Faks / Fax :  +90 224 261 15 34
web: www.sahinkulmakina.com.tr

ISO-TS 1649:2009, TS-EN ISO 14001:2004, ISO 9001: 2008, Q1


